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Epoxy-Kitt

Ocel + 180°C / 5 — ti minutovy
Cislo zbozi: EPOKHTS.56, EPOKHTS.114

WIKO Klebetechnik e. K. Velikosti obalt:
Am Biotop 8a 56 g tyCinka
DE-97259 Greufenheim 114 g ty€inka
Tel.: +49(0)9369/9836-0 / Fax: -10

info@wiko-klebetechnik.de

www.wiko-klebetechnik.de
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Popis

Hladky, nekorodujici, Epoxy-Kitt s obsahem keramiky, ktery je vhodny pro rizné druhy oprav a renovacéni prace —
obzvlasté pro metalické fezné nastroje, hybné soucasti stroju a priruby.

Typické vyuziti

eOprava na tézko pfistupnych mistech
eLepi ocel, kovy, hlinik, mosaz, bronz, beton a nékteré plasty
eZabranuje opotfebeni kovovych povrchd ventilld a pump
eRenovuje hfidele a vieteniky
oK opravam prasklin ploch a forem
eJe vhodny k opravam prototypU, pfirub a potrubi,
eJe vhodny k opravé sedélek ventili a ventilovych
uloZeni

Eigenschaften

Barva: tmavé Seda
Konzistence, smisena: tmel
Doba zpracovatelnosti pfi + 21°C: 5 minut
Pevnost v tahu: 15 N/mm? ASTM D 1002
Tlakova pevnost: 68 N/mm? ASTM D 695
Teplotni odolnost: +180°C

(kratkodobé do + 300°C)
Vytvrzeni pro opracovani: 85 minut Shore ASTM D 2240
Specificky objem: 570 cm?/kg
Povrchova vrstva: 1427 cm?/kg bei 6,35 mm
El. odolnost proti priirazu: 400 MV/m ASTM D 149
Smrsténi po vytvrzeni: 0,0009 mm
Pevnost v ohybu: 45 N/mm?
Finalni vytvrzeni: 16 hodin pfi + 24°C Schichtdicke: 12,7 mm

Udaije pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouZiti vyrobkd vychazeji z nasich zkudenosti a nejnovéjsich poznatku. ProtoZze
materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostateénych vlastnich pokust, aby byla
potvrzena vhodnost vyrobku. Zaruka nemUze byt odtivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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Epoxy-Kitt

Ocel + 180°C / 5-ti minutovy
Cislo zbozi: EPOKHTS.56, EPOKHTS.114

Chemicka odolnosti (7 dni ¢as vytvrzeni pfi pokojové teploté, ponoreno 30 dni pri teploté + 24°C)

Kerosin: velmi dobra
Kyselina solna: uspokojiva
Roztok chléru: velmi dobra
Kyselina sirna 10%: neuspokojiva
Methanol: neuspokojiva
Toluol: velmi dobra
Ammoniak: velmi dobra
Natriumhydroxid 10%: velmi dobra

Epoxidova lepidla jsou obzvlast vhodna pro lepeni pod vodou, eignen sich besonders gut bei
Unterwasseranwendungen, v nasycenych solnych kyselinach, v olovnatém benzinu, alkoholu, taktéz
v olejovych produktech. Epoxidova lepidla se nedoporu€uji ponechavat delSi ¢as v koncentrovanych
kyselinach a organickych rozpoustédlech.

Pfiprava povrchu

VSechny povrchy musi byt Cisté suché a zdrsnéné. Povrchy musi byt opiskovany, €i jinym technologickym
zpusobem zbaveny barev, rzi a necistot. U oprav hlinikovych soucasti je dulezitou informaci, Ze oxidaci
hlinikovych povrch se redukuje pFilnavost epoxidovych lepidel. Z oxidovana vrstva musi byt mechanicky nebo
chemicky odstranéna. Zdrsnéte povrch dilu. U kovl mlze byt povrch zdrsnén pomoci brusnych kotou¢t. Hrany
epoxidového materialu nenechat vytéci. Epoxidové materidly musi byt Cist&é naneseny s ostro-rohymi pfechody.
Kovy které byli pouzivany ve slané vodé, nebo jinych rozpoustédlech a kyselinach, musi byt o€istény
opiskovanim pod vysokym tlakem. Dily pak nechte pfes noc lezet bez opracovani, tak aby sil z kovu mohla
vyprchat. Bez této povrchové upravy neni zaru¢eno vyprchani soli a dobrého vysledku opravy. Pfed pouzitim
epoxidovych lepidel je zapotfebi provést test proti znecisténi povrchu Chloridem. Nejvyssi hranice pro rozpusténé
soli je 40 dild na jeden milion. PFi zpracovani v chladném prostfedi se doporucuje zahfati na + 38°C bis + 43°C.
Proto je nutné mozné zustatky vihkosti a necistot osusit, tak abychom dosahli maximailni pfilnavosti epoxidovych
lepidle k opravovanému materialu.

Pouzité

Odriznéte potfebné mnozstvi Epoxy-kittu a dukladné prsty propracujte, tak aby byli obé slozky smiseny.
Rozetfete tmel Spachtli po pfipraveném povrchu. Tmel nanaSejte silngjSim tlakem, tak aby trhliny a byly fadné
vyplnény a byl zaru€en kontakt s lepenym materialem bez vzduchovych bublin.

Skladovatelnost

Epoxidova lepidla musi byt skladovany v suchém a chladném prostfedi, pokud chcete vyrobky uskladnit na
delSi dobu. Dobu skladovatelnosti 3 roky od data vyroby Ize pfedpokladat pfi skladovani pfi pokojové teploté (+
22°C) v originalnim neporuseném obalu.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouZiti vyrobki vychazeji z nadich zkugenosti a nejnovéjsich poznatki. Protoze
materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostatecnych vlastnich pokusu, aby byla
potvrzena vhodnost vyrobkd. Zaruka nemuze byt odivodnéna ani témito pokyny ani Gstni nebo pisemnou radou.



